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 序号

( NO.)

  材质

(MATERIAL)

1

2

3

卷盘

干燥剂

      包材规格

(PACKING SIZE:mm)

  数量

(Q'TY/pcs)
最小包装数量

 (Q'TY/pcs)

总包装数量

(Q'TY/pcs)

600 6000

10

PE 袋

纸箱

4

5

CARRIER TAPE

6

7

COVER TAPE

三角板

防静电铝箔袋8

1.包装方式：

 1.1. 使用自动包装机, 先将载带送入导轨中, 将覆盖带贴合在上面, 其中初始空置20个产品槽,

     然后将产品如图示依次放入槽中,每槽放置1 PCS产品, 每卷共装600PCS产品, 载带尾端空

       置20个产品槽,最后在卷盘外侧缠绕1~2圈保护带并用胶带固定；

 1.2. 每个卷盘上需贴上物料标签，标签内容要清晰完整;

 1.3. 将一整盘卷盘及湿度卡一起装入铝泊袋，抽真空封口，包装袋上贴上标签；

 1.4. 将抽好真空的产品整齐叠放装入防潮袋, 每10盘装1袋，再放置干燥剂2小袋后封口；

 1.5. 将装袋卷盘装箱，每箱装6000PCS/10盘/1袋.纸箱内侧，产品的底部及顶部须放置天地垫板，

       四角用三角板固定。然后用胶带成工字形封箱，并在指定位置贴外箱标签，标签内容须清晰完整；

2.注意事巩：

 2.1. 防止漏装，防止异物装入，禁止碰歪产品锡脚;

 2.2. 原材料及包装运输过程必须保持轻拿轻放;

 2.3. 所有包装材料须符合ROHS2.0及HF标准管控要求.

卷盘 卷盘标签

外箱

三角板(×4)

上垫板

LABLE

下垫板

防静电

铝箔袋

湿度卡

A1

A1
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