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1. 适用范围:
本规范适用于 0.5Pitch H=1.5 FPC/FFC 掀盖卧 SMT 型产品之成品包装程序. 除非客户有特别指定,

否则一律依此包装规范执行.

2. 包装材料清单:
项次 名 称 料 号 规 格 用 量

1 产品 见表

2 载带盘 ∮330 见表

3 PE 袋 750x550 见表

4 保尼龙
330x330x25

330x330x20
2

5 护脚板 310x300x6 4

6 干燥剂 3g 4

7 纸箱 350x350x355 1

8

9

3. 包装方式:
3.1包装方式:使用自动包装机,先将载带送入导轨中,并将盖带贴合在上面,其中,初始25个空槽不

要放产品,然后将产品如图所示方向依次放入载带槽内,每个槽放 1PCS,每卷共包装产品

4000PCS,最后需留 20 个空槽以上不放产品.

3.2 用胶带将载带粘在一起,在卷盘上贴上标签.

3.3 将已装好产品的载带盘以标签朝上方式依次放入 PE 袋中.

3.4 如图示,在纸箱底部先放 1PCS 保尼龙,将已套好 PE 袋产品的载带盘以标签朝上平放入纸箱中.

3.5 然后在纸箱的四角放入 4块护脚板,并在空隙位置放入 4袋干燥剂.

3.6 再在载带盘顶上放 1PCS 保尼龙.

3.7 用胶带封箱.

4. 注意:
4.1 防止漏装,禁止碰歪产品锡脚.

4.2 产品在载带盘中的方向须一致.

4.3 剥离力:10.2~71.4gf;剥离速度:300mm/分钟;剥离角度:165~180 度.

5. 包装用量规格如下表:

Pin数 载带规格
(mm) ?盘/箱 每箱

(PCS) Pin数 载带规格
(mm) ?盘/箱 每箱

(PCS)

04~09 16 15 60000 10~25 24 10 40000

26~34 32 8 32000 35~56 44 6 24000

57~60 56 5 20000
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